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Guvenilir Cozimler

AR-EX Tek Aciklikli Modiler Genlesme Derzleri
ASG Tinel Segment Contalari
Atlas LRB Sismik izolator
Atlas Yapisal Mesnetler

SEM Genlesme Derzleri
Teknik Kaucuk Karisim
Dilatasyon Profilleri

Boru Contalari

Su Tutucular
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Arsan, Yapisal ve Sismik Mesnetler, Genlesme Derzleri, Boru Contalari ve Tinel Segment Contalari konusunda
sektorinin lider kurulusudur. Arsan, 1957°den bu yana sirekli gelisme odakli politikasi ile biyimeye, siirekli olarak
yenilikci projeler Gzerinde calismaya devam etmektedir.

Dinya capinda givenilir yapisal driin tedarikcisi olmayi hedefleyen Arsan, so‘den fazla llkeye Gretiminin % 65'ini
ihrac etmektedir.

Arsan fabrikasi Sakarya'da Ferizli de 60.000 m?* alan iizerinde kurulu 35.000 m?* kapali alani bulunan tesisinde faaliyet
gostermektedir. Firmamizin merkez ofisi Umraniye / istanbul'da bulunmaktadir.

Arsan, ekstriizyon, kompresyon ve enjeksiyon gibi ¢esitli Gretim yéntemleriyle donatilmis olup, Ar-Ge laboratuvarinda
kaucuk bilesik testleri ve triin Uzerinden statik ve dinamik testler yapmaktadir.

12.000 ton/yil kaucuk karisim kapasitesine sahip olan Arsan, EPDM, NR, CR, SBR, FKM, CPE, CSM, AEM kaucuk cinsleri
ile cahismaktadir.

Tum yapisal Grinlerin tasarim ve cizimleri yillarin tecriibe ve deneyimiyle Arsan mihendisleri tarafindan
hazirlanmaktadir. Kalip tasarimi ve Gretimi ile metalin hammaddeden baslayarak nihai Griine dénismesi sirecindeki
tim adimlar Arsan fabrikasinda konusunda uzman personel ve son teknoloji ekipmanlar ile Uretilmektedir.
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Arsan Kaucuk 60 yillik tecribesi, konusunda uzman yetismis kadrosu ile kaucuk firmalari icin karisim gelistirmekte
ve Uretmektedir. Firma binyesinde 35 ShrA - 95 ShrA sertlik araliginda; EPDM, CR, SBR, NR, NBR, CPE, CSM, AEM
karisimlarindan 300’den fazla hazir recete bulunmaktadir. Ayni zamanda misteri taleplerine gore istenen &zelliklerde
karisim gelistirilmektedir.

Firmamiz binyesinde bulunan 4,5 It kapasiteli laboratuvar mikseri ile gelistirdigimiz receteler, misteri talepleri ve
spesifikasyonlari dogrultusunda gelismis laboratuvarlarimizda test edilmektedir.

Karisimlarimiz, Arsan laboratuvarinda hammadde girisinden, nihai Griine kadar kontrol altinda tutulup, kayit altina
alinmaktadir. Laboratuvarimizda ARGE ve Son Uriin Testleri yapilmaktadir.
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=== Kaucuk Karisim Uretimi

1 Kimyasal Tartim istasyonu

Kaucuk karisim recetelerine ait kimyasallar +5 gr hassasiyetteki toleranslar icerisinde ( bu toleranslar misteri talebine
gore =1 gr hassasiyete kadar dusirilebilmektedir ) planlama midarliganin 6ngordiga miktarlarda hazirlanir.

2 Recete Otomasyonu

B Kaucuk karisim recetelerine ait bilesenler (Kaucuk, dolgu malzemeleri v.b.) otomasyon sisteminde, belirlenen
toleranslar dahilinde ve 6ngérilen adetlerde otomatik olarak tartilir.

M 150 LT intermeshing (+ 2 open mill + batch off (3 ton/h sogutma kapasiteli) ) hat biinyesinde 10 farkli tipte karbon
siyahi ve 8 farkli tipte yag besleme Unitesi mevcuttur.

B 124 Lt tangential (+ 3 open mill + batch off (1,8 ton/h sogutma kapasiteli) ) hat biinyesinde 4 farkl tipte karbon
siyahi ve 8 farkli tipte yag besleme Unitesi mevcuttur.

rarscs rzee &
pn +14.70 kg

Precise Connections - since 1957

www.arsankaucuk.com.tr



OPERASYON BILGILERI

3 Kapali Karistirici Parametreleri

Kaucuk karisim recetelerinin, kapal karistiricidaki yapim metotlari; AR&GGE merkezimizde yer olan konusundaki
uzman mihendisler tarafindan dizayn edilir. ilgili recete, operatér tarafindan Scada izerinden secilerek sisteme
yuklenir. Start butonu ile otomatik karistirma sireci baslatilir.
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4 Acik Karistirici

Kapali karistiricida sicaklik, enerji veya zamana gore cevrim siresi belirlenip karistirilan kaucuk receteleri acik
karistincilara aktarihr.
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5 Sogutma Unitesi

B Kaucuk kanisimlar acik karistiricilarda havalandirma ve homojenizasyon islemine tabi tutulur. Recete dizaynina
gore akselerator grubu kapali karistiriclarda oldugu gibi acik karistiricilarda da verilebilir.

W Akselerator grubunun kaucuk karisimina homojen bir sekilde ilave edilmesinden sonra bir sonraki acik mile
transfer edilir ve oradanda dretim bicimine gore istenilen genislik ve kalinlikla seritlenerek sogutma Unitesine
aktarilir.

B 3-14 mm aras! serit kalinligi ve maksimum 760mm serit genisligi (40mm ve katlari olarak) olmak Gzere kaucuk
karisimlar élcilendirilir.

6 Paketleme Unitesi

Sogutma isleminden sonra kaucuk karisimlar Gretim bélimanan ilgili departmanlarina génderilmek Gzere otomatik
paletleme dizenedine gelir ve paletlere istiflenen karisimlar etiketlenerek soguk oda veya tretim sahasindaki raflara
FIFO'ya gére istiflenir.
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=== Kaucuk Karisimlarin Kalite Kontroli

Kalite kontrol prosesinin temelde 3 asamasi vardir; bunlar ilk giris kontrol, siirec ici kontrol ve son kontroldiir.
Kalite kontrol siirecinde kullanilan referanslar ; misteri talepleri, uluslararasi standartlar, satinalma sartnameleri
ve kalite planlaridir.

® Ik Giris Kontrol Siireci:

Kaucuk hammaddelerinin kontrolind kapsar. Gelen tim hammaddeler analiz sertifikalari ile birlikte tedarik edilir.
Test sonuclari ile analiz raporundaki dederler Arsan ic Kalite sartnamelerine uygun olmalidir.

B Siirec ici Kontrol Siireci:
Kaucuk karisimlari ve nihai Grinleri kapsar . Tum Kaucuk karisimlarin ; yogunluk , sertlik , reometre ve viskozite
dederleri kontrol edilir. Bu dederlerden herhangi birinin i¢ veya misteri sartnamesine uymamasi durumunda, ilgili

karisim hurda olarak etiketlenip hurda alanina ayrilir.

® Son Kontrol Sireci:

Olciisel ve fiziksel ézelliklerin misteri gereksinimlerini ve/veya uluslararasi standartlari kansilayip karsilamadiginin
kontrollnd icerir .
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TEST BILGILERI

=== Kaucuk Karisimlarin Testleri

%100 yari mamil testlerine ilaveten Arsan ARGE MERKEZI, son teknoloji ekipmanlarlar asagidaki testlerin
tumand gerceklestirir.

KOPMA KAUCUK-METAL
MUKAVEMETI YIRTILMA YAPISMA

FARKLI
SICAKLIK VE SIVILARDA YOGUNLUK
YASLANDIRMA

SERTLIK DUSUK SICAKLIKLARA
(SHORE A VE IRHD) DAYANIM

APPROVED

ASINMA DEFORMASYON GERILIM GEVSEME KUL TAYiNi

MESNETLER ICIN

DILIMLEME CIHAZI VUK TAYINi

STATIK VE DINAMIK G MODUL DAMPING TESTLERI

74 PSan .
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SERTIFIKALAR

=== Sertifikali Karisim Listesi

RECETE KODU H500009 H600027 H600069 H600071 H880251D H880333T
POLIMER TiPi NBR EPDM EPDM EPDM EPDM EPDM
PISME SISTEMI SULFUR SULFUR SULFUR PEROKSIT SULFUR SULFUR
SERTLIK( Shr A) 70+5 55+5 5545 5545 5545 5545
SERTLIK (IRHD) 7045 5045 5045 5045 5045 5545
YOGUNLUK ( g/cm3) 1,250+0,02 1,120+0,02 1,12040,02 1,0300,02 1,120+0,02 1,11040,02
RENK SIYAH SiYAH SiYAH SIYAH SIYAH SiYAH
UYGULAMA SOGUK SU SOGUK SU SOGUK SU SOGUK SU SOGUK SU SOGUK SU
KOMPRESYON | EKSTRUZYON | EKSTRUZYON | KOMPRESYON EKSTRUZYON | EKSTRUZYON
TSE EN 681-1 WA v v
TSE EN 681-1 WC v Vv
KOMO (BRL 2013/EN 681-1) v v
WC WC
NSF/ANSI 61 v v
Elastomer Guideline UBA (KTW) v
31.12.2021
v
D 2
VGW Standard W 270 14.03.2024
N v
ONORM B5014/1
/ 31.12.2021
WRAS ( W, 65°C v
( Water up to 65°C) 31.12.2025
DM 174 v
DIN 5510-2 (C2-54-SR2-ST2)
DVGW DIN EN 682 GBL v

NBR igin; EN 681-1 sartlarini saglayan 50, 60,70 IRHD sertlik siniflarinda,
NR igin; EN 681-1 sartlarini saglayan 40, 50, 60, 70 IRHD sertlik siniflarinda,

SBRigin; EN 681-1 sartlarini saglayan 40, 50, 60, 70 IRHD sertlik siniflarinda karisimlarimiz mevcuttur.
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=== Sertifikali Karisim Listesi

SERTIFIKALAR

H990036 H600026 H880333S H600042 H880329 H600041 H880133H H600025
EPDM EPDM EPDM EPDM EPDM EPDM EPDM EPDM
SULFUR SULFUR SULFUR PEROKSIT SULFUR SULFUR SULFUR SULFUR
5545 6015 6515 7015 70+5 7515 8015 8515
5045 6015 6015 7045 7015 7515 80+5 8515
1,100+0,02 1,140+0,02 1,150+0,02 1,050+0,02 1,180+0,02 1,420+0,02 1,280+0,02 1,260+0,02
SiYAH SIYAH SIYAH SiYAH SIYAH SiYAH SIYAH SIYAH

. . . " " ALEVE - =
SOGUK SU SOGUK SU SOGUK SU SOGUK SU SOGUK SU DAYANIKLI SOGUK SU SOGUK SU
EKSTRUZYON EKSTRUZYON | EKSTRUZYON | KOMPRESYON EKSTRUZYON . EKSTRUZYON EKSTRUZYON

EKSTRUZYON
v v v )
v v v v
v v v v
WcC wcC wcC wcC
v v v v
v
25.08.2019
v
21.09.2019
v

a

_kiwa DVGW

®
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== Kaucuk Ozellikleri

! NEOQPRENE viToe
MATURAL EPDM P Prew  HYPALON HITRILE : siLikoN

RAUBBER

Kisa lsim MR SBR EPDM CR Cak NBR FEM FACAIAC)

Max Sfiresd Calgma Sic I5C B5°C 130rc 95°C 130°C 100°C 205°C 230°C

Max Kisa Sdreli Caligmal 105°C NnsC 150°C 185°C 150°C 130°C 300°C 300°C

Min Sinskli Caligma Sicd

Chsidagyon Liygun Lhygun Mikasmmed Gk iyi Mikemmel hyi Wik Miloammed

g Dayammi
| ASTM Oil 1 B20°C Liygun Zayd Lygun Mikemmel Mikemmel Miskemmel Mahemmel [
ASTM Gl 1 @100°C Taveiye sdilmaz | Taveye edimar |  Tavsiye edikmez Iyi byl by WAkl b
ASTM Gl 3 @20°C Tavsiye edilmaz | Tavsiye edimaz Tavsiye edilmaz lyi Mk ‘ Mk 1 biikamimal byi
ASTM il 3 B100°C ediimaz | T edimaz | T odilmez un un i Bhilkamimel
ASTM Fuel BE40°C Tavsiye edilmez | Tavsiye eddmez | Tavsiye edilmez : gyl o - Liygun

Aol iyi by by iyi Iyi byt by byi
Acabon Liygun Liygun fyi Uygun Uygun Tavsiye edilmez | Tavsive sdimez Lygun

Acit Liysun Liyggun b Iyt Gk iy hyt Milkemimel Uygun

Baz yi byi by Liygun fyi Zapd by

Fizikaal Kuvvat Mikemmel by by Iyi i b b yi
Defomasyon byi byi by byi Liygun hyi by byi
Yiruima / Asirmma Dayand  Mdkemmel by byl Iyl byl hyl Lok iyl Liygun

| Esnakdik Mikommel byi gk byi ok byl Uygun hyi Liygun Uygun

Gaz Gegirgeniiji Zayl Az Az Az Az Az Cok AZ Az

Mgy Dayansmi Zayd Zayd Zayd Kandini Séndime by Zayil Kendini Séndim by

| Su Dhaystarmi Gok by L flarrirad byi Gk it byi L o
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